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UPOZORNENI
Vyvarujte se vniknuti kapaliny do uchylkoméru, aby nedoslo k poSkozeni elektroniky.

Déléni Presnost |Hystereze |Zadni strana
2108-10F 12.7 mm/0.5" 0,002 mm 20 ym 10 um plocha
2108-101F |{12.7 mm/0.5" 0,001 mm 5um 2 um plocha

1 - Krytka baterie

2 - Tlacitko "ZERO/CAL”
3 - Displej

4 - Tlacitko "START”

7 5 - Tlagitko "MIN/SET”
6 - Tlacitko "DATA”
8 7 - Vystup
8 - Tlacitko "ON/OFF”
9 9 - Stopka
10 - Vfeteno
10 11 - Dotek

11

1. VLOZTE BATERII CR2032 DO MERIDLA, zaporna strana baterie by méla sméfovat ven (obr. 1).

2. DISPLEJ LZE OTACET O 320°.
tlacit

Itahat

zaporna
strana

3. TLACITKA
*dlouhé stisknuti - vice nez 2 sekundy; kratké stisknuti - méné nez 2 sekundy

Tlacitko "ZERO/CAL” pro kalibraci v rezimu sledovani. obr. 1
» kratkeé stisknuti: nastavite nulu v rezZimu absolutniho méfeni
» dlouhé stisknuti: zménite déleni uchylkoméru

Tlac¢itko "DATA”
» kratké stisknuti: zahajite pfenos dat

Tla€itko "START”
» kratké stisknuti: (po kalibraci) vstoupite do rezimu méfeni
» dlouhé stisknuti: pfevod mezi metrickymi a imperialnimi jednotkami

Tlacitko "MIN/SET”
» kratké stisknuti: vstoupite do rezimu sledovani minimalniho ¢teni, na displeji blika "MIN”. Opétovnym
kratkym stisknutim rezim ukondite.
» dlouhé stisknuti: vstoupite do rezimu nastaveni poCatecniho ¢&teni, objevi se "SET” a posledni Cislice blika,
kratkym stisknutim tlaitka "ON/OFF” umistéte Cislici a Cislice po umisténi zane blikat, kratkym stisknutim
tlacitka "START” zménite Cislici z 0 na 9. Poté co dokonCeni nastaveni, dlouhym stisknutim tladitka "ABS”
opustite rezim a uloZite nastaveni, dlouhym stisknutim tlacitka "ON/OFF” opustite rezim bez uloZeni
nastaveni.

Tlagitko "ON/OFF”
» kratké stisknuti: zapnuti/vypnuti

- WWWw.insize.at
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4. MERENI (jako priklad 2122-60A, @35mm nastavovaci krouzek):
Relativni méfeni
» Kratkym stisknutim tlaCitka "ON/OFF” zapnete displej
» Vlozte uchylkomér do nastavovaciho krouzku, kratce stisknéte tlacitko "MIN/SET”,

prejdete do rezimu sledovani minimalniho ¢teni, nékolikrat méfidlem zakyvejte,
uchylkomér automaticky najde minimalni hodnotu.

» Vyjméte uchylkomér a poté dlouze stisknéte tlacitko "ZERO/CAL”,
objevi se "CCC”, poté zmizi, kalibrace je dokoncena.

» Vlozte uchylkomér do dilce, kratce stisknéte tlacitko "START”, pfejdéte do rezimu
méfeni, nékolikrat méfidlem zakyvejte, méfidlo najde minimalni hodnotu automaticky.

» Odecet je rozdil mezi namérenym primérem a nastavovacim krouzkem. Pokud
¢teni vyjde jako zaporna hodnota, priimér je mensi nez nastavovaci krouzek. Primér vySe uvedeného
obrazku by mél byt 35,014 mm.

» Vyjméte méfidlo a vliozte ho do dilce, poté kratce stisknéte tlacitko "START”, spustite dalSi méreni.

» Chcete-li opustit rezim méfeni, kratce stisknéte tlaCitko "MIN/SET”. Pfed novym méfenim je nutné provést
kalibraci.

Absolutni méreni e
» Nastavte pocateéni hodnotu shodnou s primérem nastavovaciho krouzku, viz -
instrukce tlac¢itka "MIN/SET”. mnﬂ

» Vlozte uchylkomér do nastavovaciho krouzku, kratce stisknéte tlacitko "MIN/SET”, e Ty
prejdete do rezimu sledovani minimalniho ¢teni, nékolikrat méfidlem zakyvejte, 3
uchylkomér automaticky najde minimaini hodnotu.

» Vyjméte uchylkomér a poté dlouze stisknéte tlacitko "ZERO/CAL”,
objevi se "CCC”, poté zmizi, kalibrace je dokoncena.

» Vlozte uchylkomér do dilce, kratce stisknéte tlacitko "START”, pfejdéte do rezimu
méreni, nékolikrat méfidlem zakyvejte, méfidlo najde minimalni hodnotu automaticky.

» Odecet je primér méfeného dilce. Primér vySe uvedeného obrazku by mél byt
35,014 mm.

» Vyjméte méfidlo a vlozte ho do dilce, poté kratce stisknéte tlacitko "START”, spustite dal§i méreni.

» Chcete-li opustit rezim méfeni, kratce stisknéte tlacitko "MIN/SET”. Pfed novym méfenim je nutné proveést
kalibraci.
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UPOZORNENI

Dotek by mél byt chranén pfed nespravnym stlaCenim, postupujte dle obrazku 2 a 3, jak vlozit a vyjmout
uchylkomeér.

Naklorite méridlo, aby se bezpec¢né vloZilo do dilce nebo nastavovaciho krouzku (obr. 2), ochranny mustek se
nejprve dotkne vnitini stény, a poté pomalu otoéte méfidlo do vzpfimené polohy (nejprve nechejte kovadlinu,
aby se dotykala stény, poté nechte dotek kontaktovat se sténou).

Naklonte méfidlo, aby vySlo z dilce nebo nastavovaciho krouzku (obr. 3), netlacte na dotek.

L . naklonite
naklorite narovnejte do —
pro vilozeni vzpfimena '
9 @ .

obr. 2 obr. 3

AUTOMATICKE VYPNUTI ASI ZA 2 HODINY

Kratkym stisknutim tlaCitka "ON/OFF” zapnete displej, pfedchozi data jsou stale zachovana, neni tfeba znovu
kalibrovat.

ZIVOTNOST BATERIE JE ASI 6 MESICU.

Pokud se na displeji nic nezobrazuje nebo jsou Cislice rozmazané, baterie je skoro vybita, vymeérite ji.

Pokud se Cislice na displeji po stisknuti tlacitek nebo posunuti doteku nezméni, vyjméte baterii a po 1 minuté ji
vlioZte zpét.

Pokud nebudete tuchylkomér del$i dobu pouzivat, vyjméte baterii. V opaéném pfipadé muze z baterie vytéct
kapalina a méfidlo poskodit.

PRACOVNIi TEPLOTA JE 0-40°C, RELATIVNi VLHKOST BY NEMELA PREKROCIT 80%.
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CAUTION
Avoid the entry of liquid into the dial indicator to prevent damage to the electronics.

Resolution [Accuracy Hysteresis (Back
2108-10F 12.7 mm/0.5" 0,002 mm 20 ym 10 ym flat
2108-101F |{12.7 mm/0.5" 0,001 mm 5um 2 um flat

1 - Battery cover

2 - “ZERO/CAL” button
3 - Display

4 - “START” button

/ 5 - “MIN/SET” button
6 - “DATA” button
8 7 - Output
8 - “ON/OFF” button
9 9 - Stem
10 - Spindle
10 11 - Contact point

11

1. INSERT THE CR2032 BATTERY INTO THE GAUGE, the negative side of the battery should face out (fig. 1).

o

negative
side

2. THE DISPLAY CAN BE ROTATED BY 320°. l
push

3. BUTTONS
*long press - more than 2 seconds; short press - less than 2 seconds

“ZERO/CAL” button for calibration in tracking mode. fig. 1
» short press: set zero in absolute measurement mode
» long press: change the resolution of the dial indicator

“DATA” button
» short press: start data transmission

“START” button
» short press: (after calibration) enter measurement mode
» long press: conversion between metric and imperial units

“MIN/SET” button
» short press: enter the mode of tracking the minimum reading, “MIN” flashes on the display. Another short
press ends the mode.
» long press: enter the mode of setting the initial reading, “SET” appears and the last digit flashes, a short
press of the “ON/OFF” button places the digit and the digit starts flashing after placement, a short press of the
“START” button changes the digit from 0 to 9. After completing the setting, a long press of the “ABS” button
exits the mode and saves the setting, a long press of the “ON/OFF” button exits the mode without saving the
setting.

“ON/OFF” button
» short press: power on/off

- WWWw.insize.at
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4. MEASUREMENT (as an example 2122-60A, 835mm setting ring):
Relative measurement
» Short press of the “ON/OFF” button turns on the display
» Insert the dial indicator into the setting ring, short press the “MIN/SET” button, you

will enter the mode of tracking the minimum reading, shake the gauge several times,
the dial indicator automatically finds the minimum value.

» Remove the dial indicator and then long press the “ZERO/CAL”
button, “CCC” appears, then disappears, calibration is completed.

» Insert the dial indicator into the workpiece, short press the “START” button, you will
enter the measurement mode, shake the gauge several times, the gauge
automatically finds the minimum value.

» The reading is the difference between the measured diameter and the setting ring.

If the reading comes out as a negative value, the diameter is smaller than the setting ring. The diameter of the
above picture should be 35.014 mm.

» Remove the gauge and insert it into the workpiece, then short press the “START” button, you start another
measurement.

» To exit the measurement mode, short press the “MIN/SET” button. Calibration is required before new
measurement.

Absolute measurement
» Set the initial value equal to the diameter of the setting ring, see the instructions of r.i""s Eﬂﬂ i

the “MIN/SET” button.

» Insert the dial indicator into the setting ring, short press the “MIN/SET” button, you
will enter the mode of tracking the minimum reading, shake the gauge several times,
the dial indicator automatically finds the minimum value.

» Remove the dial indicator and then long press the “ZERO/CAL”
button, “CCC” appears, then disappears, calibration is completed.

» Insert the dial indicator into the workpiece, short press the “START” button, you will
enter the measurement mode, shake the gauge several times, the gauge
automatically finds the minimum value.

» The reading is the diameter of the measured workpiece. The diameter of the above
picture should be 35.014 mm.

» Remove the gauge and insert it into the workpiece, then short press the “START” button, you start another
measurement.

» To exit the measurement mode, short press the “MIN/SET” button. Calibration is required before new
measurement.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | —
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WARNING

The contact point should be protected from incorrect pressing, follow the figures 2 and 3 on how to insert and
remove the dial indicator.

Tilt the gauge to safely insert it into the workpiece or setting ring (fig. 2), the protective bridge first touches the

inner wall, and then slowly rotate the gauge to an upright position (first let the anvil touch the wall, then let the
contact point touch the wall).

Tilt the gauge to exit the workpiece or setting ring (fig. 3), do not press on the contact point.

tilt
slowly rotate to an —
tilt for insertion upright position '
9 @ o

fig. 2 fig. 3

AUTOMATIC SHUTDOWN IN ABOUT 2 HOURS

A short press of the “ON/OFF” button turns on the display, previous data is still preserved, no need to
recalibrate.

BATTERY LIFE IS ABOUT 6 MONTHS.

If nothing is displayed on the display or the digits are blurred, the battery is almost discharged, replace it.

If the digits on the display do not change after pressing the buttons or moving the contact point, remove the
battery and after 1 minute put it back.

If you will not use the dial indicator for a longer period of time, remove the battery. Otherwise, liquid may leak
from the battery and damage the gauge.

WORKING TEMPERATURE IS 0-40°C, RELATIVE HUMIDITY SHOULD NOT EXCEED 80%.
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FIGYELEM
Kertlje a folyadék bejutasat a tolomérébe, hogy ne karositsa az elektronikat.

Tartomany Felbontas (Pontossag |Hiszterézis |Hat
2108-10F |12.7 mm/0.5" 0,002 mm |20 ym 10 um lapos hatlap
2108-101F |{12.7 mm/0.5" |0,001 mm |5 um 2 um lapos hatlap

1 - Elemfedél

2 - “ZERO/CAL” gomb
3 - Kijelz6

4 - “START” gomb

5 - *MIN/SET” gomb

6 - “DATA” gomb

7 - Kimenet
8 - “ON/OFF” gomb
9 - Szar
10 - Orsé ) o
10 11 - Erintkezd pont tOIasl I huzas
negativ
1 oldal

1. dbra
1.HELYEZZE BE A CR2032 AKKUMULATORT A MEROBE, az akkumulator negativ oldala kifelé nézzen (1. abra).
2. A KIJELZO 320°-BAN FORGATHATO.

3. GOMBOK
*hosszu nyomas - tébb mint 2 masodperc; rovid nyomas - kevesebb mint 2 masodperc

“ZERO/CAL” gomb a kalibralashoz kévetési médban.
» révid nyomas: nulla bedllitasa abszolut mérési modban
» hosszu nyomas: megvaltoztatja a tolomérd felbontasat

‘DATA” gomb
» révid nyomas: adatatvitel inditasa

“START” gomb
» révid nyomas: (kalibralas utan) belépés a mérési médba
» hosszU nyomas: atvaltas metrikus és angolszasz egységek kozott

“MIN/SET” gomb
» révid nyomas: belépés a minimalis olvasas kdvetési modjaba, a “MIN” villog a kijelzén. Egy masik révid
nyomas befejezi a modot.
» hosszU nyomas: belépés az kezdeti olvasas beallitasi modjaba, megjelenik a “SET” és az utolsd szamjegy
villog, a “ON/OFF” gomb révid nyomasaval helyezze el a szamjegyet és a szamjegy villogni kezd elhelyezés
utan, a “START” gomb révid nyomasaval valtoztassa meg a szamjegyet 0-rol 9-re. A bedllitas befejezése utan
a “ABS” gomb hosszu nyomasaval Iépjen ki a modbol és mentse a beallitast, a “ON/OFF” gomb hosszu
nyomasaval lépjen ki a modbol a beallitas mentése nélkiil.

“ON/OFF” gomb
» révid nyomas: bekapcsolas/kikapcsolas

- WWWw.insize.at
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4. MERES (példaként a 2122-60A, @35mm beallitogy(ird):
Relativ mérés
» A “ON/OFF” gomb révid nyomasaval bekapcsolja a kijelzét
» Helyezze be a tolomérét a beallitégylriibe, réviden nyomja meg a “MIN/SET”

gombot, belép a minimalis olvasas kdvetési médjaba, razza meg a mérét tébbszor, a
toléméré automatikusan megtalalja a minimalis értéket.

» Vegye ki a tolomérét, majd hosszan nyomja meg a “ZERO/CAL”
gombot, megjelenik a “CCC”, majd eltlinik, a kalibralas befejez6dott.

» Helyezze be a toldmérdt a munkadarabba, réviden nyomja meg a “START”
gombot, belép a mérési moédba, razza meg a mérét tdbbszér, a mérd automatikusan
megtalalja a minimalis értéket.

» Az olvasas a mért atméré és a beallitdgylri kozétti kiilénbség. Ha az olvasas
negativ érték(i, az atméré kisebb, mint a beallitégydrd. A fenti kép atmérdje 35,014 mm kell legyen.

» Vegye ki a mérét és helyezze be a munkadarabba, majd réviden nyomja meg a “START” gombot, elindit
egy masik mérést.

» A mérési mdd elhagyasahoz réviden nyomja meg a “MIN/SET” gombot. Uj mérés elétt kalibralas sziikséges.

Abszolut mérés e
» Allitsa be a kezdeti értéket a beallitégydiri atmérsjével megegyezére, lasd a ey
“‘MIN/SET” gomb utasitasait. m ﬂﬂ

» Helyezze be a tolébmérét a beallitdgylribe, réviden nyomja meg a “MIN/SET” Ty

, .. s - . o ;s g v s ' . L o
gombot, belép a minimalis olvasas kdvetési médjaba, razza meg a mérét tébbszor, a
toléméré automatikusan megtalalja a minimalis értéket.

» Vegye ki a tolomérét, majd hosszan nyomja meg a “ZERO/CAL”
gombot, megjelenik a “CCC”, majd eltlnik, a kalibralas befejezddott.

» Helyezze be a toldmérdt a munkadarabba, réviden nyomja meg a “START”
gombot, belép a mérési mddba, razza meg a mérét tébbszér, a méré automatikusan
megtalalja a minimalis értéket.

» Az olvasas a mért munkadarab atméréje. A fenti kép atméréje 35,014 mm kell
legyen.

» Vegye ki a mérét és helyezze be a munkadarabba, majd réviden nyomja meg a “START” gombot, elindit
egy masik mérést.

» A mérési mod elhagyasahoz réviden nyomja meg a “MIN/SET” gombot. Uj mérés elétt kalibralas sziikséges.

- WWWw.insize.at
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FIGYELMEZTETES

A érintkezd pont meg kell védeni a helytelen nyomastoél, kdvesse az 2. és 3. abrat a tolémér6 behelyezéséhez
és eltavolitdsahoz.

Doéntse meg a mérét, hogy biztonsagosan beilleszthessen a munkadarabba vagy a beallitégy(ribe (2. abra), a
védéhid el6szor érintkezik a belsd fellel, majd lassan forgassa a mérét fliggbleges helyzetbe (elészor hagyja,
hogy az (ll6 érintkezzen a fallal, majd hagyja, hogy a érintkez6 pont érintkezzen a fallal).

Déntse meg a mérét, hogy kivehesse a munkadarabbdl vagy a beallitdgylribél (3. dbra), ne nyomja meg a
érintkezd pont.

dontse

lassan forgassa
fuggdleges helyzetbe

e t

2. abra 3. abra

doéntse be
behelyezéshez

AUTOMATIKUS KIKAPCSOLAS KORULBELUL 2 ORA MULVA

A “ON/OFF” gomb révid megnyomasaval bekapcsolja a kijelz6t, az el6z6 adatok még mindig megbérzédnek,
nincs szilkség ujrakalibralasra.

AZ AKKUMULATOR ELETTARTAMA KORULBELUL 6 HONAP.

Ha a kijelzén semmi nem jelenik meg, vagy a szamjegyek elmosodnak, az akkumulator majdnem lemertdilt,
cserélje ki.

Ha a kijelz6n 1év6 szamjegyek nem valtoznak a gombok megnyomasa vagy a kapcsolépont mozgatasa utan,
vegye ki az akkumulatort, és 1 perc mulva helyezze vissza.

Ha hosszabb ideig nem hasznalja a tolomérét, vegye ki az akkumulatort. Ellenkezé esetben folyadék
szivaroghat ki az akkumulatorbdl, és karosithatja a mérét.

A MUNKAHOMERSEKLET 0-40°C, A RELATIV PARATARTALOM NEM HALADHATJA MEG A 80%-OT.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | e Www.insize.hu | e www.insize.at
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VORSICHT

Vermeiden Sie das Eindringen von FlUssigkeit in den Messschieber, um Schaden an der Elektronik zu
vermeiden.

Art. Nr. Messbereich |Auflésung |[Genauigkeit |Hysterese |Riickseite
2108-10F 12.7 mm/0.5" 0,002 mm |20 ym 10 um Messuhr mit flacher Riickseite
2108-101F [12.7 mm/0.5" |0,001 mm |5 um 2 um Messuhr mit flacher Rickseite

1 - Batterieabdeckung
2 - “ZERO/CAL” Taste
3 - Anzeige

4 - “START” Taste

7 5 - “MIN/SET” Taste
6 - “DATA” Taste
8 7 - Ausgang
8 - “ON/OFF” Taste
9 9 - Stiel
10 - Spindel
10 11 - Tastpunkt

11

1. LEGEN SIE DIE CR2032 BATTERIE IN DAS MESSGERAT EIN, die negative Seite der Batterie sollte nach
aullen zeigen (Abb. 1).

2. DAS DISPLAY KANN UM 320° GEDREHT WERDEN. driicken l IZiehen

3. TASTEN negative
*langer Druck - mehr als 2 Sekunden; kurzer Druck - weniger als 2 Sekunden Abb. 1

“ZERO/CAL” Taste zur Kalibrierung im Verfolgungsmodus.
» kurzer Druck: Nullpunkt im absoluten Messmodus setzen
» langer Druck: Andern der Auflésung des Messschiebers

“‘DATA” Taste
» kurzer Druck: Start der Datenlibertragung

“START” Taste
» kurzer Druck: (nach der Kalibrierung) Messmodus betreten
» langer Druck: Umrechnung zwischen metrischen und imperialen Einheiten

“‘MIN/SET” Taste
» kurzer Druck: Betreten des Modus zur Verfolgung des minimalen Messwerts, “MIN” blinkt auf dem Display.
Ein weiterer kurzer Druck beendet den Modus.
» langer Druck: Betreten des Modus zur Einstellung des Anfangswerts, “SET” erscheint und die letzte Ziffer
blinkt, ein kurzer Druck auf die “ON/OFF” Taste platziert die Ziffer und die Ziffer beginnt zu blinken nach der
Platzierung, ein kurzer Druck auf die “START” Taste andert die Ziffer von 0 auf 9. Nach Abschluss der
Einstellung verlasst ein langer Druck auf die “ABS” Taste den Modus und speichert die Einstellung, ein langer
Druck auf die “ON/OFF” Taste verlasst den Modus ohne Speichern der Einstellung.

“ON/OFF” Taste
» kurzer Druck: Ein-/Ausschalten

- WWWw.insize.at
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4. MESSUNG (als Beispiel 2122-60A, g35mm Einstellring):

Relative Messung
» Kurzer Druck auf die “ON/OFF” Taste schaltet das Display ein
» FUhren Sie den Messschieber in den Einstellring ein, driicken Sie kurz die
“‘MIN/SET” Taste, Sie treten in den Modus zur Verfolgung des minimalen Messwerts

ein, schitteln Sie das Messgerat mehrmals, der Messschieber findet automatisch
den minimalen Wert.

» Entfernen Sie den Messschieber und driicken Sie dann lange die
“ZERO/CAL” Taste, “CCC” erscheint, dann verschwindet es,
die Kalibrierung ist abgeschlossen.

434 |

» FlUhren Sie den Messschieber in das Werkstiick ein, driicken Sie kurz die “START”
Taste, Sie treten in den Messmodus ein, schitteln Sie das Messgerat mehrmals, das
Messgerat findet automatisch den minimalen Wert. 34

» Der Messwert ist die Differenz zwischen dem gemessenen Durchmesser und dem
Einstellring. Wenn der Messwert als negativer Wert ausgegeben wird, ist der Durchmesser kleiner als der
Einstellring. Der Durchmesser des obigen Bildes sollte 35,014 mm betragen.

» Entfernen Sie das Messgerat und fiihren Sie es in das Werkstlick ein, dann driicken Sie kurz die “START”
Taste, Sie starten eine weitere Messung.

» Um den Messmodus zu verlassen, dricken Sie kurz die “MIN/SET” Taste. Vor einer neuen Messung ist eine
Kalibrierung erforderlich.

Absolute Messung

» Stellen Sie den Anfangswert gleich dem Durchmesser des Einstellrings ein, siehe
die Anweisungen der “MIN/SET” Taste.

» Flhren Sie den Messschieber in den Einstellring ein, driicken Sie kurz die
“MIN/SET” Taste, Sie treten in den Modus zur Verfolgung des minimalen Messwerts
ein, schitteln Sie das Messgerat mehrmals, der Messschieber findet automatisch
den minimalen Wert.

» Entfernen Sie den Messschieber und driicken Sie dann lange die
“ZERO/CAL” Taste, “CCC” erscheint, dann verschwindet es,
die Kalibrierung ist abgeschlossen.

» FUhren Sie den Messschieber in das Werkstlick ein, driicken Sie kurz die “START”
Taste, Sie treten in den Messmodus ein, schitteln Sie das Messgerat mehrmals, das
Messgeréat findet automatisch den minimalen Wert.

Easiany]

» Der Messwert ist der Durchmesser des gemessenen Werkstlicks. Der Durchmesser des obigen Bildes
sollte 35,014 mm betragen.

» Entfernen Sie das Messgerat und fiihren Sie es in das Werkstick ein, dann dricken Sie kurz die “START”
Taste, Sie starten eine weitere Messung.

» Um den Messmodus zu verlassen, driicken Sie kurz die “MIN/SET” Taste. Vor einer neuen Messung ist eine
Kalibrierung erforderlich.

- WWWw.insize.at
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WARNUNG

Der Tastpunkt sollte vor falschem Driicken geschitzt werden, folgen Sie den Abbildungen 2 und 3, um den
Messschieber einzusetzen und zu entfernen.

Neigen Sie das Messgerét, um es sicher in das Werkstiick oder den Einstellring einzuflihren (Abb. 2), die
Schutzbriicke berlhrt zuerst die Innenwand, und dann drehen Sie das Messgerat langsam in eine aufrechte
Position (lassen Sie zuerst den Amboss die Wand berihren, dann lassen Sie den Tastpunkt die Wand
berthren).

Neigen Sie das Messgerat, um das Werkstiick oder den Einstellring zu verlassen (Abb. 3), driicken Sie nicht aufden

Tastpunkt.

entfernen

L neigen
langsam in eine aufrechte 9

neigen zum
Position drehen —-

Einfligen

Abb. 2 Abb. 3

AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG IN ETWA 2 STUNDEN
Ein kurzer Druck auf die Taste “ON/OFF” schaltet das Display ein, vorherige Daten bleiben erhalten, eine
Neukalibrierung ist nicht notwendig.

BATTERIELEBENSDAUER BETRAGT ETWA 6 MONATE.

Wenn auf dem Display nichts angezeigt wird oder die Ziffern verschwommen sind, ist die Batterie fast entladen,
ersetzen Sie sie.

Wenn sich die Ziffern auf dem Display nach dem Driicken der Tasten oder dem Bewegen des Tastpunkts nicht
andern, entfernen Sie die Batterie und setzen Sie sie nach 1 Minute wieder ein.

Wenn Sie den Messschieber fiir eine langere Zeit nicht benutzen werden, entfernen Sie die Batterie. Andernfalls
kénnte FlUssigkeit aus der Batterie austreten und das Messgerat beschadigen.

DIE ARBEITSTEMPERATUR LIEGT BEI 0-40°C, DIE RELATIVE LUFTFEUCHTIGKEIT SOLLTE 80% NICHT
UBERSCHREITEN.

- WWWw.insize.at
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voevs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusSenstvi véetné stojanu na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgerdaten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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